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1. NARADIE POUZIVANE PRI PRACI
S TPO FOLIAMI

Nastroje :
Potrebné naradie pre zvaranie hydroizola¢nych systémov
FLAGON :
a. NoOz
b. Valcek na realizéciu detailov.
c. Valcek na pracu s ru¢nou teplovzdusnou pistol'ou
Leister — nevyhnutné aby bol z tvrdého materialu —

teflon !!!

d. Hacik na kontrolu zvarov - tester.

e. Tryska Sirky 40 mm.

f. Tryska Sirky 20 mm.

g. Tryska na aplikaciu doplnkového hydroizolacného
pasika Flagofil.

Obr. 1 Obr. 2
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Pristroje :

Pristroje pouZivané pri zvarani :
a. Teplovzdusny pristroj pre ru¢né zvaranie izola¢nych
pasov — obr. 3
b. Teplovzdusny zvéaraci automat s dvoma pritlacnymi
kolieskami — obr. 4, 6
c. Uhlova bruska — obr. 5
Pouzivat’ iba pristroje v bezchybnom technickom stave ( stav
vyhrievacich telies, pritlacnych koliesok, teplotnych Cisiel,
hnacieho remenia, a pod. ).

Obr. 3 Obr. 4

Obr. 5 Obr. 6
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2. Postup pri zvarani

a) Cistenie félie TPO

e Hydroizola¢na folia moéze byt Cistena iba na to

ur¢enym prostriedkom — Flagon TPO cleaner.

e Handry musime pravidelne vymienat’ — Spinu po folii

neroztierame, ale odstranujeme.

e Pouzivame nasiakavé biele handry, ktoré nepustaju

farbu.

e Vel'mi znecistent foliu este pred Cistenim TPO cleaner—

om dokladne umyjeme vodou a vytrieme do sucha.

e TPO cleaner nanaSame na miesto zvaru Cistou a suchou

handrou. Pred zvaranim musi byt miesto zvaru
suché !!!
Foliu nie je nutné Cistit’ pokial’ :

a.  Aplikujeme novy, eSte nerozbaleny balik ( za
predpokladu, Ze nedoslo pri rozbal'ovani k zaSpineniu
miesta zvaru ).

b.  Zvarame foliu, ktora bola na streche rozbalena menej
ako 48 hodin.

Foliu ¢istime TPO cleaner — om :

a. Ak je hydroizolacna folia vystavend poveternostnym
vplyvom od dvoch dni do dvoch tyzdiiov.

b. Ak je folia pre zvaranim vystavena poveternostnym
vplyvom viac ako dva tyzdne, musime eSte pred
dokladnym vycistenim TPO cleaner—om miesto zvaru
jemne prebruasit’ uhlovou braskou.
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b) Prevadzanie T spoja

,» 1 spoj je najchulostivej$im miestom pri realizacii
hydroizolacnej vrstvy zo syntetickych membran.

Zvysenu pozornost mu je potrebné venovat’ najma pri
aplikécii folii na baze polyolefinov ( Flagon EP / PR, Flagon
EP/PV).

Postup prevadzania ,,T* spoja
1. Zbruasenie sty¢nej hrany hornej f6lie pomocou uhlove;j
brasky — vid’. obrazok :
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2. Dokladné ocistenie miesta zvaru — vid'. 2 a)

3. Prevedenie zvaru s dorazom na zodpovedné a dokladné
preval¢ekovanie miesta ,, T spoja.

4. Kontrola kvality zvaru vid’. bod 3
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c) Uprava félie pred zvaranim

e Vsetky rohy folie je nutné zastrihnit’ noznicami do
obluka.

e Zasadne sa vyvarujeme krizovym spojom.

“T" spoj “T" spoj Krizovy spoj
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d) Nastavenie teplovzdusnych
zvaraciek

Teplota :

Za priaznivych poveternostnych podmienok nastavime teplotu :

a.  Rucna teplovzdusna pistol’ Leister Triac PID (Obr. 1 ) —
300 °C £10- pri pouziti 20 mm dyzy.

b.  Zvaraci automat Varimat ( Obr. 2 ) — 450 °C 10,
rychlost’ 2,00 ~ 2,50 m / min.

V pripade teploty pod bodom mrazu, je nutné pred samotnym

zvaranim predhrievat’ foliu - zabranime teplotnému Soku

membrany. Predhrievanie sa doporucuje vykonavat pomocou

plynového hordku DN 50 mm resp. menSieho. Aby nedoslo

k prehriatiu folie, intenzitu plamena nastavime na minimum.

a.  Rucna teplovzdusna pistol’ Leister Triac PID — 320 - 360
°C — pri pouziti 20 mm trysky.

b.  Zvaraci automat Varimat — 450°C, rychlost’ 2,00 ~ 2,50 m
/ min.

Zvaranie

Pre zvéranie musi byt’ miesto zvaru Cisté a suché — vid’. bod
2a).
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Postup pri praci s ru¢nou pistol’ou :

1.

Bodové spojenie spodnej a hornej folie kazdych cca 400
mm na okraji spodnej folie.

edge of lower membrang

Predzvéranie - pri pouziti 40 mm trysky zvarame Cast’
prekrytia do 40 mm od okraja hornej folie.

Zvéranie — modry pritlaény val¢ek vedieme 10 mm od
trysky, val¢ekujeme rovnomerne s pritlakom na celu
plochu valéeka. Val¢ek prechadza za hranu spoja.
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Poznamky k praci s automatom Varimat :

e Pritlacné koliesko lezi na hrane vrchnej folie.

e Tryska je zasunutd medzi folie nadoraz. Kraj zvaru,
pritlacné kolieska a kraj trysky tvoria jednu liniu.

e Zvaraci automat vedieme plynulo po hrane zvadu.

e Automat nenadvihujeme.
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3. Skusky zvarov

Skuska nastavenia teplovzdusnych zvarac€iek

Pred zvaranim hydroizola¢nych pasov na ploche strechy je
potrebné urobit’ kontrolny zvar a destrukény test. Teplota
zvarania moze byt ovplyvnend vonkaj$imi poveternostnymi
CiniteI'mi — vlhkost’, teplota, vietor atd’.

Vychladnuty zvar sa skusa odtrhavanim horného pasu od
spodného. Pri dosiahnuti priebezného zvaru v celej Sirke je
nastavenie zvaraciek vyhovujuce.

Pri praci vykondvame priebezné skusky zvaru, najma pri
zmendch poveternostnych pomerov.

12
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Destruktivha metoda kontroly kvality zvaru

Z nahodne vybraného zvaru je potrebné vyrezat’ pasik Sirky cca
5 c¢m a destruktivnou metddou skontrolovat’ kvalitu zvaru.
Folie su zvarené kvalitne ak pri deStruk¢nom teste dojde

k pretrhnutiu f6lie mimo oblast’ zvaru.

Opticka kontrola zvarov

Po zvérani je potrebné vSetky zvary opticky prekontrolovat’.
Kritické miesta st najma :
o T“spoje
e napojenia pasov
e prestupy hydroizola¢nou foliou
e napojenia hydroizolédcie na konstrukcie prestupujuce
streSnym plastom a ohranicujuce strechu
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Nedestruktivna kontrola zvarov

Po vychladnuti sa musia vSetky zvary folie prekontrolovat’
nedestruktivnou metédou pomocou Specialneho na to
uspdsobeného nastroja — testera zvarov. Zvar musi byt
vystaveny miernemu tlaku avsak félia nesmie byt’ porusena.

V pripade, Ze najdete chybu v spoji, miesto je potrebne znovu
vycistit TPO CLEANER — om a opétovne zvarit.

V extrémnych situéciach je nutné vadny spoj ,,prevarit™ 15 —
20 cm vycistenym pasom. Ak pouzivate zvaraci automat pre
tuto opravu, odporicame pozit’ dyzu SCRAPER.
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